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ALSANCAK ISKELE BAY/BAYAN WC
1 YENILENMESI iSi VE PERSONEL ODASI TK 1
YAPILMASI ISl

Toplam :

Yukarida belirtilen Mal/Hizmetler teklif alma usulii ile satin alinacaktirfyaptinifacaktir. Bu ise alaka gosterdiginiz takdirde agagidaki
sartlar gergevesinde tanzim edeceginiz i bu Teklif Isteme Mektubunu idaremiz satinalma birimine imzall ve kaseli olarak kapah zarf icinde
elden, faks (teyit aliniz) veya e-posta olarak génderilmesini rica ederim.

Aydpst GUNDAY
Safifiald Mifdiiru

TEKLiF VERME VE SATINALMAYA iLISKIN HUSUSLAR:

1. Tekiifinizi en ge¢ 19.11.2019 saat 14:00’a kadar Izmir Deniz Isletmecilgi Nakliye ve Turizm Tic. A.S. Satinalma
Birimine génderiniz.
1.1. Adres: Talatpasa Bulvar No:59 Alsancak is Merkezi K:3 D:304-305 Alsancak / izmir
1.2. e-mail: satinalma@izdeniz.com.tr
1.3. Faks : 0232 463 00 57
1.4. Tel :08503600350/0232404 09 09-10-11-12
2. Tekiifinizi KDV harig, Birim Fiyat ve Toplam Bedel olarak ve TL bazinda veriniz. Teklif mektubunun ve teknik

sartnamenin her sayfasini kaseleyip imzalayiniz. Varsa markasini mutlaka yaziniz.

3. Teklif mektubunuzda teklif edilen mal velveya hizmetin toplam tutan Kamu Ihale Kanunu Dogrudan Temin Usull ile alimda
veya diger ihale usulleriyle ihale edilmesine karar verilmesi halinde YAKLASIK MALIYET tespitinde degerlendirileceginden
SON FIYAT inizi yaziniz. Dogrudan Temin Usulii ile alim yapiimasi halinde asagidaki sartlar gegerlidir.

4. Teklif mektubunda vermis oldugunuz fiyatlar Teknik Sartnamede aksine bir siire yoksa 30 (otuz) guin sureyle gegerli olacaktir.
4.1. Taahhit edilen mal veya hizmet, Bostanh Vapur Iskelesinde bulunan [ZDENIZ A.S. Ambarina teslim

edilecektir. Teslim siresinin bitiminde taahhudin yerine getirimemesi halinde geciken her qiin igin toplam

tutarin (Teknik Sartnamede aksi bir oran oksa) %1 (yiizde bir)'i oraninda ceza uygulanir. Ancak azami
gecikme siiresi 7 giin olup, gecikme siiresinin 7 glinii gecmesi halinde idare tek tarafli olarak almdan
vazgecebilir. ) ) o .
4.2. Mal / hizmetin TESLIM SURESINI MUTLAKA BELIRTINIZ. Teslim siresi 15 guni gecen alimlarda sozlegsme
imzalanacaktir. Yuklenici ile sozlegsme imzalanmas! halinde, sézlesme tutaninin % 0,948 (binde 9,48) oraninda sézlesme
pulu yuklenici tarafindan sézlesmenin imzalanmasindan itibaren yasal siiresi iginde Vergi Dairesine yatirilacak ve alinacak
belge fatura ile teslim edilecektir.
4.3. Mal ve/veya hizmetin teslimi ve kabuliinii miiteakip ekli sartnamelerde aksine bir stre yoksa ddeme en geg 30 (otuz)
giin iginde banka hesabina havale seklinde olacaktir.
4.4. Teklif veren firmalar, yukaridaki sartlarla birlikte, teknik sartname velveya numunedeki 6zellikleri aynen kabul
etmis sayilir.
4.5. |dare mal/izmeti alip almamakta veya bir kismini aimakta serbesttir.

5. Teklif veren firmalar bagh bulunduklar Vergi Daireleri ve Vergi Numaralarini belirtecektir. Gergek kisi olmasi halinde
T.C. Kimlik No'sunu belirtecektir. Tekliflerle ilgili intilaf halinde kurum kayitlari esas alinacaktir.

6. Teklif mektubunda teklif edilen bedel rakam ve yazi ile yaziimali, izerinde kazint silinti ve dizeltme bulunmamahdir. Ad,
Soyad ve Ticaret Unvani yazilmak suretiyle yetkili kisiler tarafindan imzalanmis ve kagelenmis olmalidir.

7. 6183 sayili kanunun 22/a maddesi geredi 2.000,00 (ikibin)TL'yi gegen tim sdemelerde “Borcu Yoktur” belgesini firma ibraz
edecektir.

8. Ihaleilanlanimizi ( www.izdeniz.com tr ) internet adresimizden takip edebilirsiniz.

Ek: Teknik Sartname ve Ekleri (15 Sayfa)

TEKLIE VEREN KIiSiNiN/FIRMANIN:

Adi, Unvani
Vergi No
Adres
TellFaks
Teklif Tarihi
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ALSANCAK iSKELE BAY-BAYAN TUVALETI YENILENMESI i$i, SOYUNMA KABINi YAPILMASI, DEMIR iIMALAT
ISLERI
TEKNIK SARTNAMESI
iDARENIN ADI : [ZMIR DENIZ ISLETMECILIGI NAKLIYE VE TURIZM TIC. A.S. (iZDENIZz)
iDARENIN ADRESI : HASAN ALi YUCEL BULVARI NO:35 BOSTANLI VAPUR ISKELESI KARSIYAKA — iZMIR
iDARENIN TELEFONU :0(232) 330 50 71 FAKS NO: 0 (232) 362 41 26

TEKLIFLERIN VERILECEGI ADRES, TELEFON VE FAKS NUMARASI:
TALATPASA BULVARI NO:59 D: 304-305 ALSANCAK IS MERKEZI KONAK - iZMIR

TEL: 0(232) 404 09 09 - 15 FAKS: 0(232) 463 00 57
dgeylani@izdeniz.com.tr kinal@izdeniz.com.tr agunday@izdeniz.com.tr
1. IiSiN ADI

ALSANCAK iSKELE BAY-BAYAN TUVALETI YENILENMESI iSi, PERSONEL ODASI YAPILMASI iSLERI

2. iSIN KONUSU
ALSANCAK iSKELE BAY-BAYAN TUVALETI YENILENMESI i$i, PERSONEL ODASI YAPILMASI iSLERI

3. TEMINE iLISKIN iSTEK, OZELLIK VE ESASLAR
3.1. Projede gosterilen WC ler igin, verilecek gorsellere ve tasarima gore imalat yapilacaktir. (Bkz. Ek-1; Ek-2)

3.2. imalat dlgiileri mutlaka yerinden alinacaktir.

3.3. WC lerin bayiiklik ve kiigiikliiklerine gére plan ve gorseller revize edilip, isletme yetkililerinden onay
istenilecektir.

3.4. Mevcut zeminler ve duvarlar, asma tavanlar, lavabolar, kapilar, WC kabinleri, Pisuvarlar, Pisuvar ara
bélmeleri, Pis su ve temiz su tesisatlari, elektrik tesisatlari ve hava kanallari sokilecek, uvallanacak ve molozlar
atilacaktir.

3.5. Yikim, sokiim ve demontaj islerinde gerekli glivenlik tedbirleri alinacaktir.

3.6. Demonte edilen vitrifiye ve diger malzemeler sahadan uzaklastirilacak ve yiiklenici tarafindan bertarafi
vapilacaktir.

3.7. Cikan molozlar sahada biriktirilmeyecek, her giin sahadan uzaklastirilacak veya belediyenin ilgili birimine
miuracaat edilip, tahsis edilecek yere konteyner ile gdnderilecektir.

3.8. Duvarlar 20x40x2,0 Kutu profilden olusturulacak ve suya ve deniz sartlarina dayanikli duvar paneli
yapilacaktir. Algi siva, boya, seramik isleri yapilacaktir.

3.9. Zeminlere 200 dozlu, 4-5 cm kalinliginda egim verilmis sap atilacaktir.
3.10. Zemin ve duvarlara isletme yetkililerinin belirledigi seramik ve derz uygulanacaktir.

3.11. WC lere akrilik tezgah (alttan yapistirma) yapilacaktir. Tezgah rengive sekli igin isletme yetkililerinden onay

alinacaktir.
Y
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3.12. WC tavanlarinda "clipin tavan" uygulamasi yapilacaktir.

3.13. Gdmme rezervuar , klozet, pisuvar, lavabo muslugu, taharet muslugu, yer gideri, temiz su ve atik su tesisati
yapilacaktir.

3.14. Kompakt (compact) laminat malzemeden pisuar ara bélmesi (ayakl) ve WC kabinleri yapilacaktir. Renk ve
aksesuarlar icin isletme yetkililerinden onay alinacaktir.

3.15 Teknik dzellikleri yénetimce verilen malzeme ve dlgiilerde ayna, WC kagithgi, el kurutma kagithg, el
kurutma makinasi, paslanmazdan ¢op kutusu temini ve montaji yapilacaktir. Gorsel igin igsletme yetkililerinin
onayi alinacaktir

3.16 Teknik mudurligiin belirleyecegi panolardan WC lere halogen free kablolar ile tesisat yapilacaktir.
3.17 Lavabo aydinlatmalari igin lineer aydinlatma yapilacaktir.

3.18 Tavan aydinlatmalari fotoselli aydinlatma olacaktir teknik miidirliik onayina istinaden montaj
yapilacaktir.

3.19 Fotoseli Bataryalar, Otomatik El Kurutma Makinasina Elektrik Tesisati Yapilacaktir.

3.20 WC Ustlerine fotosel sistemine bagli olarak ¢alisacak, gerekli hava gevrimini yapabilecek havalandirma
menfezleri yapilacak, elektrik tesisatlari cekilecektir.

3.21 isletme yetkililerinin belirleyecegi gider hattindan WC lere pissu tesisati ve temiz su hattindan WC lere
yeni tesisat yapilacaktir.

3.22 WC lere projede belirtilen adetlerde yer gideri ( paslanmaz ) yapilacak, her WC de lavabo altinda temizlik
muslugu birakilacaktir.

3.23 Soyunma kabini projede verilen élgiilerde demir konstriiksiyon olarak imal edilecek, i¢ ylizey algipan
panel (izeri siva ve boya yapilacak, dis ylizey suya dayanikli algipan panel Gzeri mevcut goriinime uygun
aliminyum giydirme yapilacaktir. ic ve dig panellerin arasina izocam izolasyon yapilacaktir. Soyunma kabinin
yer kismi 10 cm sap atilarak tizeri teknik mudurluglin belirledi renk ve élglide seramik yapilacaktir.

3.24 Soyunma kabininde arka ylze bakacak paslanmaz telli aliminyum menfez yapilacaktir. Gerekli hava
cevrimini yapabilecek havalandirma menfezleri yapilacak, elektrik tesisatlar cekilecektir.

3.25 Soyunma kabini cati kaplamasi 10cm -450 danse izocam yalitim yapilacak, Ustii onduline sagla
kapatilacaktir.

3.26 Soyunma kabini icerisine (9) personellik kilitli ¢celik dolap yapilacaktir.

3.27 isletme yetkililerinin belirleyecegi panolardan soyunma kabinine halogen free kablolar ile tesisat
yapilacaktir.( Aydinlatma, Priz)

3.28 Demir konstriksiyon imalat kapi, 40x40 2mm profilden imal edilmis karkas icerisine tel ¢it montaj edilmis
tamami firin boyali isletmenin karar verecegi renkte ), yarisi sabit yar 6lcli hareketli, hareketli kissmda cimle

kapisi olacak sekilde imal edilecektir.

3.29 Dis Kapilar; Compact yiizey suya ve neme dayanikli, kasa-pervaz-kanatlar dahil “compact” malzemeden
imal edilecektir. Kollu ve kilitli olacaktir.

S
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3.30 Yiiklenici firma isletme yetkilileri ile siirekli koordinasyon igerisinde olacak, iskelede personel bulunmadig
zamanlarda ¢alisma yapmayacaktir.

3.31 Yiiklenici firma calisma siresi boyunca gerekli is glivenligi tedbirleri alacaktir.

3.32 Sigortali eleman galistirilacak olup, calisanlarin kimlik ve ise giris bildirgeleri ise baslamadan dnce
isletmeye bildirilecektir. isletmemiz yetkililerinin kararlari kesin ve baglayici olup yiiklenici buna uyacaktir.

3.33 is bitiminde, calisma mekanindaki imalattan olusan kusurlar /varsa yuklenici firma tarafindan
giderilecektir.

3.34 s bitiminde ISLETME onay! istenecektir.

3.35 Her bir is kalemi, teknik sartname ve eki olan is kalemi tariflerinde ve genel teknik sartnamelerde
agiklandigi sekilde olacaktir.

Ambalajlama

3.36 Yiiklenici firma tarafindan temin edilecek malzemeler nakliye ve montaj esnasinda dis etkenlerden
korunacak sekilde ambalajlanmis olacaktir

3.37 Kullanilacak malzemeler yeni, saglam ve hig kullanilmamis olacaktir.

3.38 Tiim tasima giderleri firma tarafindan karsilanacaktir

Garanti Sartlar

is bitiminden itibaren (1) yil boyunca yapilan islerin tlimii yiiklenici firma garantisinde olacaktir.

KOMPAKT LAMINAT TEKNIK DETAYLARI

Kompakt laminat panelleri 12 mm , suya, cizilmeye ve kirllmaya karsi dayanikli ,bakteri barindirmayan , yangin
geciktirici 6zellige sahip olacaktir.

Kullanilacak tiim laminatlar TS EN 438-4 standardina uygunluk belgeli olacaktir.
Kullanilan aksesuarlar TSE belgeli olacaktir.

Laminat panelleri, duvara ve diger panellere baglamak igin eloksalli aluminyum u profil kullanilacaktir duvara
gelen kisma ve duvar cinsine uygun diibeller kullanilarak, laminat panellerin baglantisinda kalin digli 304 kalite
paslanmaz ¢elik vidalar ile baglanacaktir

Kabin Sistemi doniislerinde, laminat panellerin kenarlari gériinmeyecek sekilde 30mmx30mm ebatlarinda
kése kismi R15 radyis ile yuvarlatiimis, eloksalli aliminyum kése profil kullanilacaktir. Kége profilinin arasina
her iki taraftan kompakt laminat paneller, kavrayacak ve kalin disli 304 kalite paslanmaz gelik vidalar ile
baglanacaktir.

Kabin sisteminin en Ustiinde, 6n ve yan kenarlara, eloksalli aliminyum “bashk profili “ monte edilecektir.
baslk profili, laminat panellere, Uistten algipan vidasi ile monte edilecektir.

A
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Ayak; Aliminyum olarak 30mm ¢apinda 194 mm boyunda st kisimlari yuvarlatilmis olacaktir. 65 mm capinda
ayak taban kapagi olan 10 cm ile 15 ¢cm arasinda ytikseklik ayari yapilabilen olacaktir, ayak tabanlari en az (3)
farkli noktadan baglantili pabuglari, paslanmaz vida ile yere sabitlenecektir.

Kilit ;Mandalli sistem, (izerinde renkli mekanizma ile kapinin mesgul olup olmadigini, disaridan belirten
gostergesi olacaktir. Aliminyum malzemeden olacaktir

Mentese; Menteseler aliiminyum malzemeden olacaktir. Kapilarda (3) mentege kullanilacaktir.
Aski; Kapi arkalarina askilik olacaktir.

Kabin sisteminde Erkek WC de alaturka tuvalet tasi kullanilacak ayak yiksekligi 10 cm olacaktir. Bayan WC de
alafranga tas kullanilacaktir. Ayak yiksekligi 15 cm olacaktir.

Laminat panel kenarlari ve agikta kalan yerleri, dik kenarli freze bigagindan gegirilecek, el zimparasi ile
kenarlarin pirtizstzlik ve siyah renk saglanacaktir.

Kabin sisteminde kullanilan laminat panel yukseklikleri 182 cm olacaktir.
Kabin sisteminde kullanilan tiim vidalar 304 kalite paslanmaz gelik olacaktir

imalata (1) sene garanti verilecektir.

BAY- BAYAN WC TEKNIK DETAYLARI

PISUVAR;

Renk : Beyaz,

Yikama Sistemi : Pisuvara entegre , fotoselli, ayarlanabilir su hacmi (1-3,5 It) ,
Segment: Orta,

Sertifika: CE, LGA,

Kapak deliksiz, arkadan su girisli, arkadan ¢ikish , Fotoselli

Garanti :10 yil

Montaj Tipi : Gizli montaj
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Pisuvar Ozelliklerini gésterir resim

GOMME REZERVUAR ;

Alaturka taslar icin ; 8 cm ,3-6 It kullanima ayarli
Alafranga taslar icin ; 8 cm ,3-6 It kullanima ayarli
Alaturka Tuvalet Tasi ; Arkadan Su girisli gevre yikamali hela tasi olacaktir

Alafranga tuvalet tasi ; 52 cm taharet borusuz

Gomme rezervuar 6zelliklerini gosterir resim
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YER SIFONU; Paslanmaz ve asagidaki teknik dlciilerde olacaktir
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Yandan Cikigh Sifon Kesit
Alitan Cikigh Sifon Kesit

Yer sifonu dzelliklerini gésterir resim

LAVABO BATARYASI ; Cift su girigli-Fotoselli 216
220 V glc kaynagl ile caligir 1
uy =]
5 2 N
Uriin icinde filtre o ©
Cikis ucu uzunlugu 175 mm’dir 175
3 bar basingta su akis miktari dakikada 5,7 It "dir
Kolay montaj saglayan ozel siva alti kutu
58 Max
48 Min
o H
P = { ....... -
= oG i_’ .
41
143

Lavabo Bataryasi Ozelliklerini gésterir resim
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KLOZET KAPAKLARI ; Sensorlt Hijyenik klozet kapagi olacaktir L1
Yaklasik Uriin Olciileri : 113X395X140 e
Uriin Ozellikleri:

Her defasinda tam tur ozelligi, - i

15 sn sensor koruma, (Zamanlayici sayesinde 15 saniyeden énce tekrar ¢alismaz)

Gereksiz kullanimi ve israfi 6nler) 1

ABS malzemeden-tiretilmistir A
el

12 volt elektrik ile ¢alisir, (Motor kismi su gecirmez yapisiyla glivenlidir)

Sensorli oldugundan galistirmak igin herhangi bir kol veya dliigmeye basmaniz gerekmez.
Sensor sayesinde % 100 hijyeniktir.
Kizakli olmasindan dolayi kolayca c¢ikarilarak, klozet tasinin periyodik emizligi rahatga yapilabilir.

Klozet kapak ortuleri, gider borularini tikamamasi igin ¢ok ince yapida tretilirler ve bu da klozet kapagindaki
islaklik vb etkenleri kolay gecirgen yapidadir.

Sensorla

Hijyenik Rulolar anti statik yapidadir ve gecirgenligi yoktur.

TUVALET KAGITLIGI; Paslanmaz, Dispenserli, Anahtar Kilit Sistemli olacaktir.

Yaklasik Uriin Boyutlari 19x12x19cm ;730 g

EL KURUTMA MAKINASI;

10 saniye kurutma siiresi, hepa filitreye sahip, 90,00 rpm motor giicli, 99,95% bakteri temizleme, saniyede
35litre hava iifleme 0,8 mm genisligindeki deliklerden (ifleme 6zelligi olacaktir.
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COP KUTUSU ; Paslanmaz ¢ép kovasi olacaktir isletm verecegi gorsellere uygun konulacaktir

TUVALET FIRCASI ; Paslanmaz olacaktir teknik midirlGgiin verecegi gorsellere uygun konulacaktir

AYNA ; 4 kenari rodajlanmis , 4mm ayna, ayna sirinin bozulmasini engelleyecek arka yiizi PVC vinil kapli
olacaktir, izdeniz logosu uygulanacak arka aydinlatma logo goziikecek sekilde yapilacaktir.

Ornek ayna gorseli

LAVABO TEZGAHI ; Akrilik Corian Tezgah teknik gizimlere uygun olarak yapilacaktir

Lavabo tezgahlari 13 mm kalinhiginda, masif, gozeneksiz, kimyasal maddelerden etkilenmeyen, 2/3 dogal
mineral (aliiminyum hidroksit) ve 1/3 akrilik (methil metacrylate) igeren, pastel renklerde, darbelere karsi
dayanikli, bozulan pargasinin erkek-disi frezeleme ydntemi ile yenisi ile degistirilebilmesi yapilabilen
malzemeden Uretilecektir.

13 mm malzemenin altinda en az 25 mm suya dayanikli kontra kullanilacaktir.

Malzemenin ek yerleri birbirlerine iki kompenantli 6zel yapistiricisi ile yapistirilacak ve zimparalanarak
parlatilacaktir. Ek yerleri gériinmeyecektir. Parlaklik kesinlikle cila benzeri malzeme ile degil dogrudan zimpara

ile verilecektir.

Proje ve detay resimlerinde gdsterilen dlgllerdeki lavabo tezgahlari altinda kullanilacak tasiyici sistem (30x40)
kutu profil olacaktir, kaynak yerleri temizlenip, iki kat antipas boya siiriilecek, duvar cinsine gore segilecek
diibel sistemiyle saglam bir sekilde monte edilecektir.

Lavabo tezgahi tasiyici sisteme silikonlama ve vidalama sistemiyle baglanacaktir. Kullanilacak silikon
antibaktariyel olmalidir.

Lavabo tezgahi 6n alninin arkasinda da profil devam etmelidir. 60 cm genigliginde, 25 cm 6n alinli, 5 cm
gémme stptrgelikli olarak Uretilecektir.

Batarya, sabunluk, elektrik kablosu, vs. delikleri istenilen noktalara istenilen ebatlarda agilacaktir.

Yiiklenici tezgah Uzerindeki lavabolarin montajini da yapacaktir. (Renk onaylatilacaktir.)
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Lavabo tezgahlarinda akslarina gore yapistirilacak lavabolar alttan silikonla yapistirilip ayrica demirden
yapilmig 6zel tasiyici ile desteklenmelidir.

Lavabo tezgahi 6rnek gorsel

Mekanik Tesisat Teknik Detaylari

*Temiz su borulari 204.3103 - 204.3104 pozlarina (Pn 20 polipropilen 1" @32/5,4 mm temiz su borulari)
uygun olacaktir

TS EN ISO 15874-2'ye uygun, polipropilen (PPR- C), Tip; 3ten mamiil ve Saglik Bakanligindan icme suyu borusu
olarak kullanilmasinda sakinca bulunmadigi belgelendirilmis, borularin isyerinde temini, projesine uygun
olarak kesilmesi, fizyoterm kaynak makinasi ile baglanti pargalarinin boru uglarina 260 °C sicaklikta sikilarak
kaynak edilmesi. (Kaynak icin her turli malzeme ve iscilik dahil.)

*Pis Su Borulari 204.403 - 204.402 pozlarina (Pn 20 polipropilen 3/4" @25/4,2 mm temiz su borulari) uygun
olacaktir.

TS EN 1329-1'e uygun, sert PVC plastik pis su borularinin isyerinde temini ve gegme muflu olarak yerine
montajl
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SERAMIK UYGULAMASI TEKNiK DETAYLARI

MALZEME ; Duvarlarda ve zeminde kullanilacak renk ve seramik ebatlari igin ,teknik middrliik onayi
alinacaktir

SERAMIK ONCESI YUZEY KONTROLU

Yiizeyin dizgiinligli 2 metrelik bir mastar ile kontrol edilmeli ve seramik désenmesine mani olabilecek tlim
kalintilar, plrazler, gukurluklar dizeltilmelidir.

Yiizeyin saglamhgr gelisigiizel olarak sivri uglu bir alet kullanilarak yizeye ¢izilen cizgilerle kontrol edilmelidir.
Saglam olmayan ylizeylerde tamirat yapilmalidir.

HAVA SARTLARI

imalata baslamadan énce yiizey temizligi yapilip, yazey nemlendirilmelidir. Yapistirma islemi igin ortam
sicakhiginin +5 ile +35 °C arasinda olmasina dikkat edilecektir.

Donmus, erimekte olan veya 24 saat icinde don tehlikesi olan ylzeylerde uygulama yapilmayacaktir.

Dis mekanlarda yapilan kaplama isleminde triin uygulama prospektisiine bagli olarak hava kosullarina dikkat
edilmelidir.

YAPISTIRMA HARCI KULLANIMI

Onayl seramik ve granit seramik yapistiricilari genel teknik kaidelere ve sartnamelere uygun olarak hazirlanacak
ve seramiklerin ebatlarina gdre uygun kalinlikta tarak kullanilarak (min. dis 6lglisi 8x8mm), taraklanmak
suretiyle teknigine uygun olarak uygulanacaktir.

Hazirlanan yapistirma harci max. 2 saat iginde tliketilmelidir. Seramik ve Granit Seramik kaplama yapigtirma
olarak yapilacaktir. Hargh imalat yapilmayacaktir.

Yapistirici ile kaplama temasinin tam olarak saglanabilmesi igin kaplamanin déndirme / kaydirma islemiyle
baski uygulanarak yapistirilmasi gerekmektedir. lyi bir yapistirma igin lastik cekic yardimiyla kuvvet uygulanarak
hava disari atilmahdir.

Zeminde 33x33, duvarda 25%20 ebatlarindan daha biyik seramiklerin yapistirilmasi i¢in hem yiizeye hem de
seramige yapistirict siriilecektir.

Kaplama islemine baglamadan 6nce zemin veya duvara aplikasyon yapilmali olusabilecek aksakliklar 6nceden
tespit edilip ¢ozimlenmelidir.

DERZ ARTIS! VE P KULLANIMI
Priz siiresi sona ermeden seramiklerinin genel teknik kaidelere ve sartnamelere gore ISVEREN tarafindan

istenen derz araliginda ve yeterli siklik / yogunlukta derz elemanlar (derz artilar) kullanilarak gizgilerin birbirini
hatasiz ve diizgiin bir sekilde takip etmesi gerekmektedir. Bunun igin mutlak suretle ip kullanilacaktir.

10/%
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KOT FARKI VE MALZEME KESIMLERI
Uygulamada komsu 4 (dért) adet seramik veya granit arasinda kot farki kesinlikle olmayacaktir.

Fayans ve seramik kesimleri, projesine ve yerine uygun olarak yapilacaktir. Ozellikle duvar-taban birlesim
noktalarindaki kesimlere dikkat edilecektir.

ISLAK HACIMLERDE EGiM

Islak hacimlerde siizgeg giderlerine %2 egim verilecek olup derz dolgu uygulamasi bittikten sonra sizdirmazhk
kontrolli Yapilacaktir.

DERZ VERILMESI

Homojen bir kuruma saglamak amaciyla derz uygulamasindan énce, derz araliklarinda bulunabilecek toz, talas,
vb. artiklar firca ile temizlenmelidir. Ozellikle duvarlarda uygulama éncesinde derz bosluklari nemlendirilmelidir.

Derz dolgu islemine baslamadan énce yapistiricinin mukavemetini alip kurumus olmasi gerekmektedir. Bu stire
min. 24 saattir.

Seramik yapistiricinin kurumasini takiben derz dolgusu, sert kauguk uglu cek pas ile derz bosluklarina
doldurulmalidir. Bosluklarin iyice doldurulmast igin dnce paralel sonra gapraz cekilmelidir.

YAPISTIRICI VE DERZIN KARISTIRILMASI

Yapistirici ve derz dolgusu diisiik devirli karistirici kullanilarak, topaklanma olmayacak sekilde hazirlanmahdir.

IMALAT KALITESI

Seramik kaplanmis yiizeyler gayet diizgiin ve sarkiiliinde olacak; kirik, catlak olan malzeme kullaniimayacak,
onddilasyon, seviye fark, yesairilik, renk farki, renk degisikligi ve bozuklugu olmayacaktir.

SERAMIK — YAPISTIRICI — DERZ DOLGU — SARF MALZEME TEMINi

imalatta kullanilacak seramik veya fayans malzemesi ISVEREN ONAY!I ALINDIKTAN SONRA, YUKLENICI tarafindan
temin edilecektir. Her tiirlii malzemenin is yerinde temini, uygulama igin gerekli mahallerde iskele veya sehpa
kurulmasi, sokiilmesi, her tarli iscilik, sarf malzemesi ve bunlarin zayiatlari, isyerindeki yiikleme, yatay ve disey
tasima, bosaltma, 6zel aletler, el aletleri, sulu kesim aparatlari, yardimci arag ve gereg ( stinger, mastar, sakul,
mala, matkap, tarak, karistirici mikser, temini) YUKLENICI YE aittir.
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CLIiP-IN ASMA TAVAN UYGULAMASI TEKNIK DETAYLARI

Asma tavan kotunun belirlenmesi

Projede verilen, yada yapilmasi planlanan asma tavan kotu isaretlenir.

C kosebentinin Duvara Dlbel-Vida ile Sabitlenmesi

Terazi ile isaretlenen duvarda C késebentleri 35-40 cm’de bir olmak Gzere duvara plastik diibel - vida -
somun ile sabitlenir. C kdsebent profillerin alt zeminin diizgiin olmasina dikkat edilmelidir. Alt zemin
duvar mastarinda ve gényesinde olmalidir.

Taslyici Omega Profillerin Asiimasi

Clip-in asma tavan sisteminde tasiyici omega profilleri, ¢iftli yay ve aski teli kullanilarak gelik diibelle Gst
dosemeye asilir. Omega tasiyicilarin biri Gstte digeri de altta olacak sekilde birbirine dik olarak birlesim
klipsi ile sikica baglanir. ilk tasiyici duvardan max. 60cm’de asiimali, diger omega tagiyici ise tavanda istenen
karolaj ve panel élciisiine bagh olarak asiimalidir. (Karolaj 30x30 cm ise 30 cm araliklarla, karolaj 60x60

c¢m ise 60 cm araliklarla alt omega tagiyici birlesim klipsi vasitasi ile Ust omega tasiyiciya sabitlenir. Clip-in
profillerini boyuna devam ettirilmek istenen yerlerde clip-in ekleme parg¢asi kullanilmalidir.Alttaki omega
tastyicl C késebentin icerisine girer.

Baski Takozunun Kullanimi

Metal asma tavan panellerinin C késebent profilin icinde hareket etmemeleri igin baski takozu kullanilarak
sabitlenir.

Metal Panellerin Montaji

Omega tastyici profillerin araliklari montaji yapilacak asma tavan panellerin lglisiine gore yapilmig olmasi
gerekir. Sonrasinda spot, menfez tiirli bosluklar varsa metal pan¢ agma testeresi ile istenilen dlgliye gore agilir.

Tavanda kenarda kalan asma tavan panellerin, panel boyutunun 1/2 sinden fazla olmasina dikkat edilmelidir.

SOYUNMA DOLABI TEKNIK DETAYLARI

Olgiiler ;

En:98 cm

Derinlik : 41 cm

Yiikseklik : 200 cm

Kapak Sistemi ; 1200 Agilabilir Kapak
Kilitleme Sistemi ; Merkezi Kilit
Ayaklar ; Sabit

Kabin Adedi; 9 lu

Dolaplarda kullanilan gelik saclar soguk haddelenmis olarak tam DKP edilmis parlak, yaglanmis, kaliplanmaya
uygun olacaktir. DKP Sac lizerine elektrostatik boyali olacaktir. Raflarin altinda kullanicinin kiyafetlerini asacagl

12
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“S" askiliklar igin gubuk tertibati bulunacaktir. Kapaklarin tizerinde hava girig ve ¢ikisini saglamak amaciyla
delikler ve isimlik bulunmalidir. Kilitleme sistemi asma kilitli olacaktir.

Ek-1; Alsancak iskelesi WC Tadilat yerlesim plani, Ek-2; Alsancak iskelesi WC gérsel resimleri (Ornek resimler)

4, NAKLIYE, TASIMA VE TESLIMATA iLISKIN ESASLAR
Alima konu isin yapilacag yer teknik sartnamenin ilgili maddesinde belirtilen yerdir. Belirtilen bu yerde
yapiimasi gereken calismalar yiiklenici tarafindan mesai saatleri icerisinde yapilacaktir. (Pazartesi — Cuma
giinleri arasinda saat 08:00 ile 17:00 saatleri arasinda ve Cumartesi giinleri Saat 08:00 ile 12:00 saatleri aras)
Yiiklenicinin mesai saatleri disinda galisma yapabilmesi idarenin iznine baghdir.

5. KABUL KRITERLERI
Siparise konu isin teknik sartnamede belirtilen yerde teknik sartnamede belirtilen hususlarinin yerine
getirildiginin yiiklenici tarafindan idareye bildirilmesi durumunda isin bitirildigi tarih belirlenmis olur.
Bitirildigi ylklenici tarafindan beyan edilen isin teknik sarthame ve alim dokimanlarina uygun olarak
bitirildiginin belirlenmesi durumunda kabul komisyonu kabul slirecine baglar.

6. ODEME YERI VE SARTLARIYLA AVANS VERILIP VERILMEYECEGI
(VERILECEKSE SARTLARI VE MIKTARI ILE SOZLESME KONUSU ISLER ICIN ODENECEKSE FiYAT FARKININ NE SEKILDE ODENECEGI)

Bu is icin avans verilmeyecektir. IZDENIZ tarafindan siparise ait ddemeler, iZDENIZ A.S. Muhasebe ve Mali
isler Mudirligi tarafindan yapilacaktir. Alim konusu hizmetin teknik sartname ve alim dokiimanlarina
uygun sekilde teslim edilmesi kosuluyla, muayene ve kabul komisyonunca kabul raporu diizenlenmesinden
itibaren en ge¢ 30 (OTUZ) Gun iginde 6deme yapilacaktir.

7. TESLIM YERI
isin yapilacagi yer Isletmemiz Alsancak Vapur iskelesidir.

8. ISiN SURESI
Firmaya siparisin verilmesini mteakip 12 (ONIKi) is giinii (Cumartesi glinii is glinidir) icerisinde IDARE'nin
istedigi yerde tiim masraflar yikleniciye ait hizmet isi yerine getirilecektir. Siparisin belirtilen giine kadar
tamamlanip teslim edilememesi durumunda, 7 (YEDI) giine kadar toplam siparis bedelinin % 1 (YUZDEBIR)
oraninda giinliik gecikme cezasi uygulanarak teslim alinabilir.

9. s bu teknik sartname, bu madde dahil 9 (DOKUZ) ana madde olmak iizere 13 (ONUG)  sayfadan ve
2 (iKi) ekten ibaret olup tarafimizca hazirlanip 08.11.2019  Tarihinde imza altina alinmistir.

HAZIRLAYAN BiRiM MUDURU MLZ. VE iKMAL MD.
ADI SOYADI ézgdr UsEr\ﬁ\ Mustafa ERCAN .y Melih KARADENIZ
GOREVI /\Kkele er Soru idari is}féT\Q/IUdUrU =" | Malzeme ve ikmal Miidiirii
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BAYAN WC
8.5 m?

PERSONEL
SOYUNMA ODASI
5m?

BAY WC
8.5 m?
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Alsancak iskelesi WC gérsel resimleri (Ornek resimler)

WC Kapilari gorsel resmi

El yikma Unitesi gorsel resmi
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